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Kapitel 1 Erste Schritte

1. Aligemeines

Die Ring- und Teiler-MeBmaschine SAM 4000 ist ein vollautomatisches SchieBschei-
ben-Auswertegerét fir alle géngigen LG-, LP-, KK-, ZS- und LS-Scheiben (Laufende
Scheibe) und Bénder bis 200 mm Breite. Es kann bei LG- und LS-Scheiben maximal
1 SchuB je Scheibe ausgewertet werden (mehr Treffer werden als Lochfehler erkannt).
Bel LP, KK und ZS-Scheiban kénnen maximal 5 Treffer pro Schelbe erkannt werden
(mehr Treffer werden ignoriert).

Die Auswertung erfolgt extrem schnell Gber eine Fuzzy-Logic Bildverarbeitung.

Die Auswertung eines 10er LG-Bandes dauert nur ungefdhr 7 Sekunden.

Die Bedienung des Gerétes erfolgt Giber ein Anzeige-Display und eine Tastatur.

Uber eine RS 232-Schnittstelle ist der AnschiuB an einen Auswerte-Computer mdglich.
Dle SAM 4000 kann einen Barcode-Aufkleber auf der SchieBscheibe auswerten. Dies
ermﬁglicht dis automatische Zuordung der Ergebnisse zum Schitzen.

Uber einen Dokumentations-Drucker kdnnen die Ergebnisse direkt auf die Scheiben
gedruckt werden (optional erhaitlich/nachriistbar). Dieser Drucker wird in das Gerét ein-
gebaut.

EIN/AUSSchalter (Geriite-Rickselte Anzelge-Disple
PC-Schnittstelle! (Gerte-Rickseite -

Tastatur

Anschlag-Magnet Auswerté-Schach

Abb. 1: Dle Bedlenalemente des SAM 4000
Wir mdchten Sie bitten, diese Bedienungsanleitung wahrend der Erstinbetriebnahme
2u lesen. Falls Sle beim spéteren Gebrauch etwas nachschlagen wollen, benutzen Sie
bitte das Stichwortverzeichnis am Ende dleser Anleitung.

Viel SpaB und Erfolg bei Ihren Tumieren wiinscht lhnen lhr KE-Team.
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Bedlenungsanleitung SAM 4000

2. Sicherheitshinweise

Vor Otnen des Geh#iuses den Netzstecker ziehenl! Vor Reinigungs-, Pflege- und
Wartungsarbeiten darauf achten, daB der Netzstecker gezogen Ist.

Relnigen Sle das SAM 4000 immer mit duBerster Vorsichtl Reinigen Sie die
Kamera-Linse und den hinteren Spiegsl nur mit elnem Brillenputztuch oder einem
Wattestabchen. Reinigen Sie niemals mit einem feuchten Tuch im Gerat.

Notzstecker nicht an der Zuleitung aus der Steckdose ziehen!

Nehmen Sle das SAM 4000 nicht In Betrieb, wenn die Netzzuleitung beschiidigt
ist oder das Geriit am Geh#use sichtbare Schiiden aufwelst.

Reparaturen an Elektrogeriiten dirfen nur von Elektrofachkriften durchgefithrt
werden! Unfachmannisches Arbeiten kann lebensgeféhriich sein!

Lesen Sie dlese Bedlenungsanieitung sorgtiitig durch, bevor Sle das Geriit In
Betrieb nehmen! Schiden oder Kundendienstanforderungen, die auf der Nichtbe-
achtung dleser Anleitung beruhen, werden nicht durch die Garantie gedecktl

Beachten Sle das Typenschild! Vergewissem Sie sich, da die angegebene
Nennspannung und Stromart mit der Netzspannung und Stromart des Benutzerortes
bereinstimmt. Die erforderliche Absicherung entnehmen Sie bitte ebenfalls dem
Typenschild an der Gerateriickseite.

Allgemelne Hinwelse

Verwenden Sle mdglichst nur SchieBscheiben mit kontrastreichem Druck (schwarz).
Schlecht bedruckte Schelben kénnen Fehimessungen zur Folge haben.

Achten Sie bitte auf ausreichende Paplerqualitat der Scheiben. Zu feucht gelagerte
Schelben kdnnen belm Auswerten knicken oder weisen gefranste SchuBlécher auf,
die zu Auswertefehlem fGhren kénnen. Scheibenstapel sollten auf einer ebenen
Fléche trocken gelagert werden.

Schief geschnittene LG-Scheibenbander (Fertigungsfehler des Scheibenherstellers)
kdnnen zu Auswertefehlern fdhren.

Achten Sie bitte auch beim SchieBbetrieb darauf, daB die Bander nicht geknickt oder
anders beschédigt werden.

Belm Auswerten von Scheiben-Béndemn darf das Band wahrend des Transportes
durch die Maschine weder vome noch hinten angehoben werden.
Das Band muB vome frei hangen und hinten waagerecht auf den Tisch laufen kén-
nen. ’

Besonders bel Einzelscheiben-Auswertung ist darauf zu achten, daB zuerst die
ausgewertete Scheibe entnommen wird, bevor die neue Scheibe eingelegt wird.
Es kann sonst zu Paplerstau kommen.

Vermelden Sie kalteswarm-Wechsel der Umgebungstemperatur des Gerétes (Be-
schlagen der Kameraoptik).

Bei zweckentfremdster Benutzung oder falscher Bedienung kénn keine Haftung far
evil. Schiden dbemommen werdent :

Vermeiden Sie beim Transport oder beim Abstellen der Auswertemaschine Erschit-
terungen. Das SAM 4000 ist ein Mefiinstrument, das exakt justiert wurde und nur bei
umsichtiger Behandlung beste Ergebnisse liefert.

Seite 2 SAM 4000 Bedienungsanleitung



Kapitel 1 Erste Schritte

« Beachten Sie bitte, daB die Scheiben in ihrer angelemten Einlegerichtung (siehe
Taste SERIE) ausgewertet werden missen.

3. Technische Daten
SAM 4000

MaBe (L x B x H) 400 x 235 x 135 mm
Gewicht ca. 6 kg
max.Scheibenbreite {200 mm
Display 2 x 16 Zsichen
AnschluBwerte 230V, 50 Hz
Stromaufnahme 0,25 A

Raum fiir Ihre Notizen:

Bedlenungsanleitung SAM 4000 Seite 3



Bedlenungsanleitungr SAM 4000

4.Inbetriebnahme

Anforderungen an den Aufstellungsort:

Stellen Sie das SAM 4000 auf einer waagerechten Fliche auf. Achten Sie darauf, daB
vor und hinter dem Gerét gentigend Freiraum bleibt, damit die auszuwertenden Schei-
ben ohne Verkanten transportiert werden kdnnen. Der gerade Durchlauf der Scheiben
durch die Auswertemaschine darf nicht behindert werden.

Abb. 2: Platzbedart

Die Umgebungstemperatur und die Luftfeuchte muB geméaBigt sein. Temperaturen un-
ter 5°C und Qber 40°C sollten sowohl beim Betrieb als auch bei der Lagerung des
SAM 4000 vermieden werden.

AnschluB an das Stromnetz:
SchlieBen Sie die Auswertemaschine mit dem mitgelieferten Kabel an das Stromnetz
an. Beachten Sie hierbei die Angaben (Spannung, Netzireguenz) auf dem Typenschild.

Nach dem Einschalten des SAM 4000 iber den EIN/AUS-Kippschalter an der rechten
Geréte-Rickselte erfolgt ein Selbsttest, bei dem die Auswertemaschine sich selbst
Uberprift.

Seite 4 SAM 4000 Bedlenungsanleitung



Kapitel 1 Erste Schritte

Macheinander werden diese Tests durchgefiihrt:

CPU-Taest (Prozessor)

RAM-Test (Bildspsicher)

FUZZY-Test (Fuzzy-Comperator)

Test MOTOR 1 (Antriebsmotor des Drucker-Farbbandes)
Test MOTOR 2 (Antriebsmotor der Transportrollen)
Test LAMPE (Ausleuchtungsintensitat)

Wenn alle Tests erfolgreich verlaufen sind, erscheint im Anzeige-Display:

Bevor jetzt mit der Auswertung von SchieBscheiban begonnen werden kann, muf3 das
SAM 4000 zuerst auf die verschiedenen Scheibentypen eingestellt werden.

4.1. Einstellen eines Scheibentypes

TYP

Mit der Taste TYP 2 muB bel der Erstinbetriebnahme der zu priifende Schei-

bentyp eingestellt werden. Am Display des SAM 4000 steht:

Acht verschiedene Scheibentypen kénnen eingespeichert werden. Die gespeicherten
Typ-Daten bleiben auch nach dem Ausschalten des Gerates erhalten. Jedes grofie X
steht fiir einen nicht belegten Speicherplatz.

Auf dem ersten groBen X blinkt ein Rechteck. Das blinkende Rechteck ist die aktuelle
Eingabeposition. Im folgenden wird das Rechteck mit “Cursor" bezeichnet.

| | —

Der Cursor kann mit den PFEILTASTEN 2 und 2 bewegt werden. Ein

beliebiger Speicherplatz 1 bis 8 kann angewahit werden.

Bedlenungsanleltung SAM 4000 Seite 5



Bedlenungsanleituni SAM 4000

Belsplel flir das Anlernen des ersten Scheibentypes:
Es soll ein 10er Luftgewehr-Band auf Speicherposition 1 angelemt werden. Gehen Sie
mit den Pfeiltasten auf das erste X.

Driacken Sie die Eingabetaste ENTER . Am Display erscheint:

Uber die PFEILTASTEN oder kann die Art der Scheibe ausgewahit
werden.

LG = Luftgewehr

LP = Luftpistole

KK = Kleinkalibergewehr

ZS = Zimmaerstutzen

LS = Laufende Scheibe

In unserem Beispisl bestatigen wir die "LG-Scheiben® mit der Taste ENTER.
Am Display erscheint:

Das Fragezeichen blinkt, um darauf aufmerksam zu machen, daB3 eine Eingabe erfol-
gen kann. Falls man mit 10 Scheiben pro Band nicht einverstanden ist, die LG-Scheibe

#

CLEAR

2.B. nur eine Scheibe hat, kann mit der Taste CLEAR der blinkende Cursor

hinter das Fragezeichen gesetzt werden.

Mit den ZIFFERNTASTEN kann nun z.B. 1 eingegeben werden.

*

Mit der Taste ENTER ENTER kann die Eingabe bestétigt werden. Eine Fehleingabe
ESC
kann dbrigens mit der Taste ESC 2 abgebrochen werden. Es wird dann nichts

gespeichert.

Seite 6 SAM 4000 Bedlenungsanleltung



Kapitel 1 Erste Schritte

Da wir 10 Scheiben pro Band einstellen wollen, bestatigen wir die Abfrage der Schei-

*

ENTER

benanzahl gleich Gber die Taste ENTER
Es erscheint:

Einlegen der Schelbe:

Eine ungeschossene Scheibe/Scheibenband muB nun rechtsanliegend in den Auswer-
te-Schacht des Gerates gesteckt werden.

Der Anschlag-Magnet muB3 zur besseren Ausrichtung der Scheibe als linker Anschlag
benutzt werden.

Abb. 3: Einlegen der Schelbe

Hinweis! | Beim Einstellen des Anschlag-Magneten auf die Papierbreite
sollten Sie darauf achten, daB die Scheibe bzw. das Scheiben-
band splelfrei gefiihrt wird, aber nicht klemmt.

Eine zu enge Einstellung des Magneten kann ein Wélben der
Scheibe zur Folge haben, was die Auswerteergebnisse verfal-
schen kann.

Sobald die Scheibe durch eine Lichtschranke an der rechten Seite des Auswerte-
schachtes erkannt wurde, laufen die Transportrollen an und die Scheibe wird eingezo-
gen.

Bedlenungsanleltung SAM 4000 Seite 7



Bedienungsanleitung SAM 4000

Achtung! [Die Scheibe darf nicht mit der Hand gezogen, geschoben oder
anders bewegt werden, nachdem sie vom Gerat gegriffen
wurde.

SAM 4000 ist ein MeRgerat und sollte auch als solches be-
handelt werden!

Im Display erscheint:

Nacheinander ermittelt das SAM 4000 die einzelnen Schaibanpositlorien. 10 mal beim
Luftgewehrband und 1 mal bei Einzelscheiben.

Wenn dieser Vorgang abgeschlossen ist, erscheint im Display:

Wobei jetzt der neue Scheibentyp mit seiner Nummer an der Position des X steht.
Der Cursor blinkt Gber diesem Scheibentyp. Die Einstellung des ersten Scheibentypes
ist jetzt abgeschlossen.

*

ENTER

Wenn jetzt die Taste ENTER
neuen Scheibentyp eingestelit.

gedriickt wird, ist das Auswerte-Gerat auf den

Auf diese Weise definierte Scheibentypen werden auch nach dem Ausschalten des
SAM 4000 am Kippschalter hinten rechts automatisch erkannt. Ein einmal program-
mierter Schelbentyp wird beim Einschieben einer Scheibe in den Auswerteschacht
anhand der Paplerbreite erkannt.

Schieben Sie die Scheibe beim Auswerten immer in der Lage ein, die angelernt wurde.
Waenn die Scheibe verkehrtherum singelegt wird, erscheint eine Fehlermeldung am Dis-
play. Definieren Sie nur soviele Scheibentypen, wie wirklich bendtigt werden, um Ver-
wirrung zu vermeiden.

Das Loschen eines Scheibentypes lesen Sie bitte im Kapitel 2 bei der Beschreibung
der Taste TYP nach.

Der Ablauf der Einstellungen fiir einen neuen Scheibentyp sollte die Bedienungsab-
laufe des Programmes verdeutlichen. Das Programm des SAM 4000 erméglicht jedoch
noch wesentlich mehr. Die Funktionen der einzelnen Tasten werden im néachsten
Kapitel dieser Anleitung behandelt.

Seita 8 SAM 4000 Bedlenungsanleitung



Kapiiel 2 Funktionen

5. Die Tastenfunktionen

Abb. 4: Dle Follen-Tastatur

Die SAM 4000 Auswertemaschine wird (iber eine Follen-Tastatur mit 12 Tasten be-
dient.

Nach erfolgter Einstellung des Gerétes tiber diese Tastatur muf3 wéhrend der Auswer-
tung keine Taste mehr bedient werden.

Sogar ein einmal gespeicherter Scheibentyp wird automatisch an der Papierbreite der
Scheibe erkannt.

Bitte Nattirlich ist eine noch so ausgekligelte Elektronik nicht in der Lage
beachten! eine KK-Scheibe von einer LP-Scheibe zu unterscheiden, wenn bei-
de die gleiche Paplerbreite haben.

Diese Unterscheidungen missen also Uber die Tastatur getroffen

werden. Der Scheibentyp muB3 eingestelit werden. Wie? Lesen Sie
die Tastenbeschreibung der Taste TYP bitte aufmerksam durch.

Die Tasten sind mit Ausnahme von CLEAR und ENTER alle doppelt belegt. Sobald im
Programm die Eingabe von Ziffern nétig ist, gelten die unten stehenden Ziffemn auf den
Tasten.

Die oben stehende Funktion ist dann erst nach dem Betétigen der Taste ENTER oder
der Taste ESC wieder aktiv.

Bedienungsanleltung SAM 4000 Seite 9



Bedienungsanleitung SAM 4000

5.1. Taste ESC

ESC

0

Die Taste ESC dient zum Abbrechen einer Eingabe. Es kann Gber diese Taste auch die
aktuelle Aktion z.B. "Auswahl des Scheibentypes" abgebrochen werden. Die Transport-
rollen werden (ber diese Taste wieder ausgeschaltet, wenn sie Ober die PFEILTASTEN
gestartet wurden.

Nach erfolgter Einstellung tiber die Tasten 1/10 oder TEILER werden diese Meniis mit
der Taste ESC verlassen.

Falls das Programm des SAM 4000 eine Ziffemeingabe erwartet (z.B. bei der
manuellen Korrektur eines Lochfehlers) ist nicht die ESC-Funktion sondern die Ziffer 0
aktiv. In diesem Fall wird der Programmteil durch mehmmaliges Driicken der Taste
ENTER verlassen.

5.2. Taste SERIE

SERIE

7

Die Taste SERIE ermdéglicht die Anzeige des aktusellen Serienergebnisses und die
Auswah| der Serienauswertung. Wenn-bereits eine Serie eingestellt wurde, so wird das
aktuelle Serlenergebnis Im Display angezeigt.

Wird die Taste SERIE nochmal gedriickt, so kann {ber die PFEILTASTEN die
gewilnschte Serienauswertung gewahit werden:

Keine Serie

10er Serie

20er Serie

30er Serie

40er Serie

60er Serie

Spezialserie.

Falls *Keine Serie" voreingestellt ist, gelangt man gleich in das Auswahlmeni. Spezial-
serie bedeutet die Mdglichkeit, eine eigene Serie einzugeben.

Die Bestatigung der Auswahl der gewiinschten Serie erfolgt iber die Taste ENTER.
Diese Einstellung bleibt nach dem Ausschalten des Gerates nicht erhalten. Um eine

Serieneinstellung dauerhaft zu speichem = siehe Taste SERVICE.

Eine nicht vollstédndig geschossene Serie (z.B. bei Lochfehler) kann nach dem Driicken
der Taste SERIE mit der Taste CLEAR geldscht werden. Lochfehler kénnen natiirlich
auch manuell korrigiert werden (siehe PFEILTASTEN).

Seite 10 SAM 4000 Bedienungsanleltung



Kapitel 2 Funktionen

Beisplel fiir eine Scheibenauswertung:
Eine 20er LP-Serle soll ausgewertet werden.
Uber die Taste TYP muB die LP-Scheibe vermessen und gespeichert sein (siehe

Kapitel 1).
Uber die Taste SERIE wird die 20er Serie ausgewahlt und mit der Taste ENTER
bestétigt.
Stellen Sie den Anschlag-Magneten auf die Scheibenbreite ein.
Bitte Naturlich ist eine noch so ausgekligelte Elektronik nicht in der Lage
beachten! eine KK-Scheibe von einer LP-Scheibe zu unterscheiden, wenn bei-

de die gleiche Paplerbreite haben.

Falls auf einem der acht Speicherplétze auch KK-Scheiben mit der
gleichen Papierbreite abgespsichert sind, wéhlen Sie mit der Taste
TYP die LP-Scheiben aus.

Schieben Sie die erste Scheibe rechtsanliegend in den Auswerte-Schacht, bis sie von
den Transportrollen gegriffen wird. Beachten Sie, daf3 die Scheibe so einschoben wird,
wie sie gelernt wurde (siehe Taste TYP).

Nehmen wir an, daB auf die erste Scheibe 5 mal geschossen wurde.

Am Display erscheint:

und danach z.B.:

Da eine 20er Serie ausgewertet wird, kann durch Driicken der Taste SERIE angesehen
werden, wieviele Schiisse ausgewertet wurden und wie das Gesamtergebnis ist.
Am Display steht z.B.:

Mit der Taste ESC gelangen Sie zurlick. Falls der Signalton aktiviert Ist (sishe Taste
SERVICE), wird das Serienende mit 2 kurzen Piepténen angezeigt. Falls mehr als 20
SchuB geschossen wurden, werden bei der letzten Scheibe nur die Schisse bis zur
vollen Serie ausgewertet. Wurden weniger als 20 Schiisse gewertet (z.B. wegen sines
Lochfehlers), muB3 vor dem Auswerten einer neuen Serie mit der Taste CLEAR die
Serie beendet oder die fehlenden SchuBwerte manuell eingegeben werden.

Die Einschiisse werden in der Reihenfolge von varne nach hinten und von rechts nach
links in Einlegerichtung (siehe Abb. 5) ausgewertet. Diese Auswertereihenfolge gilt
beim SAM 4000 generell.

Bedlenungsanleitung SAM 4000 Seite 11



Bedienungsanleitung SAM 4000

Lesareihenfolge
des Gerdtes

Einlegerichtung

N

7

i

Abb, 5: Auswertereihenfolge

Eine Serie kann Giber die Taste CLEAR abgebrochen werden, wenn nach dem Durch-
laufen der Scheibe die Taste SERIE gedriickt wurde (Serie wird im Display angezeigt).
Ein Auswerte- oder Lochfehler wird mit 1 kurzen Piepton angezsigt. Falls der Drucker
eingeschaltet Ist (siehe Taste DRUCKER EIN), werden die Ergebnisse jeder Schelbe in
der Auswerterelhenfolge auf die Scheibe gedruckt. Die 10er Zwischensummen sind
beim Aufdruck mit "Z" gekennzeichnet. Auf die letzte Scheibe einer Serie wird
zusétzlich das Endergebnis gedruckt, das mit "X (Summe) gekennzeichnet ist.

Wird nach dem AbschluB einer Serie wieder eine Scheibe eingelegt, beginnt die
Serignauswertung von Neuem. Um sicher zu gehen, daB wirklich eine neue Serie an-
gefangen wird, sollte die abgeschlossene Serie mit der Taste CLEAR vorher geldscht
werden. Fehlende Schilsse bei einer nicht abgeschlossenen Serie fihren sonst zu
einem fehlerhaften Ergebnis der folgenden Serie.

Falls die manuelle Einzelscheiben-Korrektur eingeschaltet ist (sishe Taste SERVICE)
kann nach jeder Scheibe eine manuelle Korrektur durchgefiihrt werden. Dies ist Giber
die PFEILTASTEN auch méglich, wenn die manuelle Einzelscheiben-Korrektur nicht
eingeschaltet ist.

5.3. Taste 1/10

110

8

Mit der Taste 1/10 kann eingestelit werden, ob mit Zehntelringen ausgewertet werden
soll oder nicht. Falls der Drucker (optional) aktiviert wurde, so entscheidet diese Taste
auch, ob die Ergebnisse mit Zehntslstelle auf die Scheibe gedruckt werden sollen oder
nicht.

Taste ENTER bedeutet JA.

Taste CLEAR bedeutet NEIN.

Der Cursor blinkt auf der aktiven Einstellung.

Seite 12 SAM 4000 Bedlenungsanleitung



Kapitel 2 Funktionen

Uber dle PFEILTASTEN kann weitergebléttert werden. Es kann ausgewé&hit werden, ob
mit oder ohne Zehntelteiler ausgewertet werden soll.

Uber die Taste ESC wird dieses Einstellmeni wieder veriassen.

Die ‘eingegebenen Einstellungen werden nach dem Ausschalten des Gerétes geldscht.
Uni die Einstellungen dauerhaft zu speichem, lesen Sie bitte bel der Erklérung der
Taste SERVICE nach.

5.4. Taste TEILER

TEILER
9

Mit der Taste TEILER wird ins Teiler-Men0 verzwelgt, Mit der Taste ENTER wird dle
Teileranzeige eingeschaltet und mit der Taste CLEAR ausgeschaltet.

Falls der Drucker (optional) aktiviert wurde, so entscheidet diese Taste auch, ob der
Teiler auf die Schelbe gedruckt werden soll oder nicht.

Uber die PFEILTASTEN kann gebléttert werden. Es lassen sich nachelnander der
maximale Luftgewehrteiler, der maximale Luftpistolenteiler, der maximale Kleinkali-
berteller, der maximale Zimmerstutzenteiler und der maximale Laufende Scheibe-Teiler
eingeben. Die Standardwerte kdnnen Uber die Tasten CLEAR, ZIFFERN und ENTER
abge#indert werden. Dlese Einstellungen kommen nur zum Tragen, wenn die Teileraus-
wertung auf 'JA' steht.

Uber die Taste ESC wird dieses Einstellmeni wiedsr verlassen.

Die eingegebsenen Elnstellungen werden nach dem Ausschalten des Gerétes gel8scht.
Um dle Einstellungen dauerhaft zu speichem, lesen Sie bitte bei der Erkidrung der
Taste SERVICE nach.

5.5. Taste CLEAR

#

CLEAR

Die Taste CLEAR dient in allen Menis dazu, eine Eingabe oder Display-Angabe zu
18schen oder bel einer Auswahiméglichkeit zu vemneinen. Im Display entspricht <#> der
Taste CLEAR.

Bel ausgeschalteter Komrektur (sieshe Taste SERVICE) kann bei der Scheibenauswer-
tung nach dem Driicken einer PFEILTASTE Ober die Taste CLEAR manuell ein anderer
Ringwert eingegeben werden (z.B. bei einem Lochfehler). Bei eingeschalteter Korrektur
erfolgt bel elnem Lochfehler dle Abfrage automatisch. Die Fehlerkorrektur mit der Taste
CLEAR Ist hler In gleicher Weise maglich.

Uber die Taste CLEAR kann auBerdem eine unvollsténdige Serie gelBscht werden,
wenn die Serie im Display angezeigt wird

Badlsnungsanleitung SAM 4000 Selte 13



Bedlenurlgianleitung SAM 4000

Belspilel flir die Verwendung der Taste CLEAR:

Sle méchten dle Standardeinstellung des LG-Tellers fur die heutige Auswertung auf
150 Teiler setzen. Sie haben das Einstellmen( Ober die Tasten TEILER, ENTER und
PFEILTASTE RECHTS aufgerufen. Die Standardeinstellung steht auf 250 Teller. Das
Fragezeichen hinter der Zahl 250 blinkt.

Driicken Sie die Taste CLEAR. Der Cursor blinkt hinter dem Fragezeichen.
Dies ist die Eingabe-Aufforderung.

Geben Sie Ubsr die ZIFFERNTASTEN 755 ein. Da Sie sich verschrieben haben, 16-
schen Sie das letzte Zeichen vor der Cursorposition durch Driicken der Taste CLEAR.
Geben Sie nun die 0 ein.

Bestitigen Sie den neuen Teiler mit der Taste ENTER.

Uber dlese Taste wird der Drucker, falls vorhanden, eingeschaltet. Der Drucker ist in
das Geh#use des SAM 4000 integriert. Die Scheiben werden auf der Seite bedruckt,

die rechts am Auswerteschacht anliegt.
Am Display steht z.B.:

5.6. Taste DRUCKER EIN
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Nach dem Driicken der Taste DRUCKER EIN erscheint flir ca. 2 Sekunden:

im Diitsplay. Der Drucker ist nun aktiv. Die Ergebnisse werden auf den Rand jeder
Scheibe gedruckt. Bei der Serienauswertung wird das Endergebnis bei Serienende auf
die [etzte Scheibe gedruckt.

Ubrigens: Der Drucker ist auch nachtréglich in das Grundgerat einbaubar.
Fragen Sie bitte Ihren Fachhéndler!

5.7. Taste TYP

TYP

5

Diese Taste dient zum Einstellen des Scheibentyps. Sie ist nur verwendbar, wenn im
Display "SAM 4000 bereit" steht. Eine ausfilhrliche Beschreibung der Scheibentyp-
Eingabe haben Sie bereits am Anfang dieser Bedienungsanleitung erhalten (siehs 3.1.
Einstellen eines Scheibentypes).

Ein einmal eingelesener Scheibentyp wird immer wieder erkannt.

Bitte Da fir dieses Erkennen die Papierbreite ausschlaggebend ist, kann
beachten! das SAM 4000 nicht zwischen einer KK- und einer Lufipistolen-
scheibe unterscheiden, wenn beide gleich breit sind.

In diesem Fall wéhlt das Auswertegerét immer die erstmdégliche von
der Papierbreite passende Scheibe (von links nach rechts der Spei-
cherplétze 1 bis 8) aus.

Auswahl des Schelbentyps:
Wenn dies z.B. die Luftpistolenscheibe ist, aber eine KK-Scheibe ausgewertet werden
soll, so muB dber die Taste TYP manuell der richtige Scheibentyp ausgewdhit werden.

Da man nicht auf Anhieb sieht, welcher Scheibentyp sich hinter welcher Speichernum-
mer verbirgt, driickt man nach Auswahl des Speicherplatzes mit den PFEILTASTEN
noch einmal die Taste TYP.
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Fir ca. 2 Sekunden erscheint der Schelbentyp, der sich hinter dem Speicherplatz ver-
birgt, im Display:

Wahlen Sie den gewiinschten Scheibentyp dber die Taste ENTER aus. Falls der Schei-
bentyp nicht geandert werden soll, kann dieser Menipunkt, wie alle anderen auch, mit
der Taste ESC verlassen werden.

Ldschen elnes Scheibentyps:

Wenn eln Schelbentyp geléscht werden soll, wéhlen Sie im Typ-Ment den Typ Uber die
PFEILTASTEN an und driicken dann die Taste CLEAR.

Es erscheint eine Abfrage, ob Sie wirklich ldschen wollen. Mit der Taste ENTER besta-
tigen Sie. Mit der Taste ESC kann abgebrochen werden, ohne den Scheibentyp zu
ldschen.

5.8. Taste SERVICE

SERVICE
6

Uber das Servicemend, das mit dieser Taste aufgerufen werden kann, werden die
Standardeinstellungen geéndert. Diese Taste ist nur verwendbar, wenn im Display
“SAM 4000 bereit" steht.

Achtung! | Anderungen der Standardeinstellungen bleiben auch nach
dem Ausschalten des SAM 4000 erhalten.

Unfachménnisch geénderte Standardwerte beeinflussen die
MeBergebnisse der Auswertemaschine.

Reparaturen oder Servicekosten, die auf Fehlbedienung beru-
hen, werden nicht durch die Garantie gedackt.

Am Display steht:

Nun kann @ber die PFEILTASTEN zwischen vier verschiedenen Menus gewahlt wer-
den.

*Konfiguration®, “Servicemenue”, "Lampe stellen" und *Scheibenwerte".

Uber die Taste ENTER wird das jewsils angewéhite Ment aufgerufen.
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Wir beginnen mit dem "Konfigurationsmeni*. Mit den PFEILTASTEN kann vor und zu-
riick geblattert werden. In der folgenden Beschreibung bléttern wir vor (Taste PFEIL
NACH RECHTS).

KONFIGURATION
Nacheinander erfolgen diese Abfragen:

Zehntelringe (Grundeinstellung: nein)

Es kann eingestellt werden, ob die Auswertung mit oder ohne Zehntelringe erfolgen
soll. Die Bedienung entspricht der Taste 1/10 mit dem Unterschied, daB die hier
eingestellten Werte bsim Ausschalten des SAM 4000 nicht verloren gehen.

Taste ENTER heiBt 'JA". Taste CLEAR heift ‘NEIN".

Zehntelteller (Grundelnstellung: nein)
Gleiches gilt sinngemaB auch fur die Einstellung des Zehntslteilers.

Drucken (Grundeinstellung: ja)
Higr kann ausgewahlt werden, ob der Drucker (optional) jedesmal nach dem Einschal-
ten des Gerétes aktiv sein soll oder nicht.

man. LG-Korr. (Grundeinstellung: ja)

Das Einschalten der manuellen Luftgewehr-Korrektur ermdglicht wahrend der Schei-
benauswertung die nachtrégliche Eingabe elnes SchuBwertes Uber die ZIFFERN-
TASTEN. Dies kann z.B. bei einem Lochfehler nétig sein. Wenn die man. LG-Korr.
aktiv ist, wird bei einem Lochfehler automatisch in die Korrektur verzweigt.

Am Display steht z.B.:

Nach der Eingabe des Ringwertes iber die ZIFFERNTASTEN wird mit der Taste
ENTER bestatigt.

Diese manuelle Eingabe wird automatisch zur Serie und zum Gesamtergebnis dazuge-
zahit,

Es kann auch eine manuelle Korrektur bei einer Schelbe durchgefiihrt werden, die nicht
vom SAM 4000 angemahnt wurde. Hierzu wird die betreffende Scheibe mit den PFEIL-
TASTEN ausgewiahit. Uber die Tasten CLEAR, ZIFFERN und ENTER kann der Ring-
wert manusll gedndert werden. Mit den PFEILTASTEN kann weitergeblattert werden,
bis z.B. wieder

am Display steht. Der manuell geanderte Ringwert wird zum Gesamtergebnis hinzu-
gezihlt. Die manuelle Korrektur ist natirlich auch bei LG-Einzelscheiben maglich.
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man. EZS-Korr. (Grundeinstellung: neln)

Bedeutet "manuelle Einzelscheiben-Komektur von LP, KK oder ZS-Scheiben"”.

Die manuelle Einzelscheiben-Korrektur solite auf JA elngestelit werden, wenn man
eine vorgegebens Schussanzahl pro Scheibe hat { z.B. LP-Schelbé mit jeweils 2
Schuss ). Erkennt die SAM 4000 auf einer Scheibe weniger Einschisse ( z.B. sehr
kleine Doppeltreffer ), dann werden die fehlenden Ergebnisse automatisch
nachgefragt. Mit der Taste CLEAR kann die Eingabe abgebrochen werden, wenn
z.B. tats#chlich weniger Einschisse auf der Scheibe waren.

EZS - PC man. (Grundeinstellung: nein)

Dleser Meniipunkt wird bendtigt, wenn dle SAM 4000 zur Auswertung an einen PC
angeschlossen Ist. Wenn “jJa" gew#hit wird, muB dle Scheibe nach dem Auswerten mit
der Taste ENTER als o.k. bestatigt werden, erst dann wird sle zum PC geschickt. Dies
ermdglicht die manuelle Korrekiur mit der SAM 4000.

Ist “nein® vorgewiihit, miissen dle Korrekturen mit dem PC durchgefthrt werden. Slehe
hierzu auch den Punkt “PC-Anschliu®.

Signaiton (Grundeinstellung: ja)
Wenn der Signalton eingeschaltet ist, wird auf Fehlfunktionen oder Fehibedlenungen

auch akustisch aufmerksam gemacht (1 Plepser). Ein Serienende wird mit 2 Piepsem
angezelgt,

KK-100 Wertung (Grundelnstellung: nein)

Die 100er Wertung findet belm KK-SchieBen Anwendung. Wenn die KK-100 Wertung
eingeschaltet ist, werden bei KK-Scheiben keine Teller mehr ausgegeben, sondemn die
100er Wertung. Dle Abklirzung itr die 100er Wertung ist "H",

Telleranzelge (Grundelnstellung: ja)
Dieser und dle folgendsn Punkte bis "LS-Teller” werden, wie bei ‘Taste TEILER'
beschrieben, eingegeben. Dle eingegebenen Werte sind jedoch auch nach dem Aus-

schalten des Gerdtes gespeichert und belm Wisderelnschaiten als Standardwert ge-
setzt.

max. LG-Teller (Grundeinstellung: 250)

Es werden nur LG-Teilerwerte ausgegeben, dle klelner oder gleich dlesem Wert sind
{stehe auch Taste TEILER).

maXx. LP-Teller (Grundeinstellung: 250)

Es werden nur LP-Tellerwerte ausgegeben, dle kielner oder glelch diesem Wert sind
(slehe auch Taste TEILER).

max. KK-Teiler (Grundelnstellung: 250)

Es werden nur KK-Teilerwerte ausgegeben, die kleiner oder glelch diesem Wert sind
(sishe auch Taste TEILER).
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max. ZS-Teller (Grundelnsteliung: 250)

Es werden nur ZS-Teilerwerte ausgegeben, die kiginer oder gleich diesem Wen sind
(stehe auch Taste TEILER).

max. LS-Teiler (Grundelnsteliung: 250)

Es werden nur LS-Tellerwerte ausgegeben, die klelner oder glelch diesem Wert sind
(slehe auch Taste TEILER).

LP-Telterfaktor (Grundeinsteliung: 26)

Hier kann der Teller-Teilerfaktor fiir Luftpistolen-Auswertung eingestellt werden. Der
LP-Teller berechnet sich aus dem Abstand In 1/100 mm getelit durch den Tellerfaktor.
Da kelne Kommastellen elngegeben werden kdnnen, muf der gewlinschte Wert mit 10
multipliziert eingegeben werden. Beisplel: Der Faktor 3,6 soll eingegeben werden =
Eingabe von 36.

Dieser Teller-Teilerfaktor soll es emdglichen, LP-Schitzen bei einem gemischten
Tumier gleichberechtigt den LG-Schitzen zu werten.

Defaultserle (Grundelnstellung: 0)

Hier kann eingestelit werden, welche Serie als Standardserie gelten soll. Beliebige Zah-
len kdnnen nach Betatigen der Taste CLEAR Gber die ZIFFERNTASTEN eingegeben
werden.

Jede von den Standardserien (siehe Taste SERIE) abwelchende Eingabe wird als Spe-
zialserie erkannt. Die Eingabe der Ziffer 0 steht fir "kelne”.

Die Eingabe wird mit ENTER bestatigt.

max. Lochfaktor (Grundelnstellung: 140)
Dieser Wert gibt an, um wieviel Prozent der Lochdurchmesser von einem |dealwert ab-
weichen darf. Sinnvoller Einstellbereich: 120 - 160.

Doppellochfakt. (Grundeinstellung: 150)
Der Doppellochfaktor gibt an, ab wieviel Prozent Lochfliche ein Doppslicch als solches
erkannt wird. Sinnvoller Elnstellbereich: 120 - 160.

- Blattiteller (Grundeinsteliung: 50)
Waenn Blattl mit einem Teller, der klelner oder gleich dem Blattlteiler ist, erkannt werden,
wird die Scheibe zurlickgefahren und nochmals gemessen.

EZS-Schusszahl (Grundeinstellung: 5)
Die Mindest-Schussanzahl for LP, KK und ZS-Schelben kann Werte von 1 - 5
annehmen. .

059;' die Taste ESC wird wieder zurlickgekehrt. Wir blattem mit der Taste PFEIL NACH
REGHTS welter zum *Servicemend®.

SERVICEMENUE

Da sich Ober das Servicemenil geratespezifische Variablen &ndem lassen, deren un-
fachmannische Anderung Fehifunktionen verursachen kann, wurde dieser Programm-
teil auch {iber einen Code vor Benutzung gespsert.

Sie kénnen diesen Menlipunkt iiber die Taste ENTER verlassen.
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LAMPE STELLEN

Durch den Alterungsprozess der Lampe kann es ndtig seln, dis Parameter fiir die
Lampensteuerung zu verdndern. Das SAM 4000 versucht bei diesem Men(punkt, eine
neus Einstellung zu finden, dle einwandlfrele Funktion gewahrleistet.

Dieser Mentpunkt ist durch den Code 7080 gesichert, um unbeabsichtigtes Ausfithren
zu vermeiden und sollte nur dann aufgerufen werden, wenn Probleme mit der Lampe
auftreten (z.B. 100% werden beim Einschalten des Gerétes nicht mehr erreicht).
Vergewlssem Sle sich, daB die Fehlfunktion der Lampe nicht auf ein beschlagenes
Gerét oder elne unsaubere Optik zuriickzufiihren ist.

Eine Wartezeit von elnigen Minuten, bis die Lampe 100% erreicht, ist bei niedrigen
Umgebungstemperaturen normall

Nach dem Einbau einer neuen Lampe solite unbedingt dieser Meniipunkt ausgefiihrt
werden.

SCHEIBENWERTE

Achtung! | Die eingesteliten Scheibenwerte sollten nur von hierzu autori-
slerten Personen innerhalb des Vereins gedndert werden.

Die Einstellungen haben Auswirkungen auf die SchieBergeb-
nisse.

StandardméBig sind die Scheibendaten nach dar Vorschrift
der Intemationalen Schiitzenunion und der Sportordnung des
Deutschen Schiitzenbundes eingestslit.

Um eine Anderung der voreingestellten Scheibenwerte durch Personen, die diese Be-
disnungsanleilung nicht gelesen haben, zu unterbinden, wurde eine Codenummer in
das Programm eingebaut. Nach der Auswahl des Menis "Scheibenwerte* mit der Taste
ENTER erscheint dis Abfrage der Codenummer. Nachdem dber die ZIFFERNTASTEN
die Ziffern @il gefolgt von der Taste ENTER eingegeben wurden, gelangen Sie In das
Menii "Schelbenwerts”,

Auch dieses Ment ist im Grunde wie das Konfigurations-Meni baumartig aufgebaut.
Uber dis PFEILTASTEN wird der Scheibentyp ausgewahit. Mit der Taste ENTER gelan-
gen Sie zu den Scheibendaten.

Die Scheibendalen kénnen iber die Tasten CLEAR, ZIFFERTASTEN und Taste
ENTER geéndert werden.

Die Werte sind in 1/100 Millimeter einzugeben. Das heiBt, daB z.B. die Eingabe von
15440 fur 154,40 mm steht. :

Mit den PFEILTASTEN kann vor- und zuriickgebléttert werden, wenn im Display oben
rechts ein Pfeil sichtbar ist.

Anmerkung : Die Code-Nummer f0r die Anderung der Scheibenwerta ist In dieser Anleitung nicht enthalten, um den
Anforderungen der UIT zu enlsprechen ( d.h. keine Manipulationen zuzulassen ). Dem auterislerten Fachhandler steht diese
Codenummer zur VerfUgung, falls elne Anderung der Scheibenwarle notwendlg seln sollte.
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tho!bonu-rtc -)

U

i Start nit ETSy

L

Luftgeuetr  Lufteistole  Klefrkalibér  Zimverstutzen  Laufendes.
4558 . 15550 15449 5050
Seiegeldurch,  Spiegeldurch.  Seiedeldurch. Q{mmﬂh. Spisgeldurch,
356 . . 590 . 11240 4050 |38
R‘lnq 18 Durchn, Ring 18 Durchm.  Rind 10 Durchm.  Ring 18 Durchn. R{ra 18 Durch.
1158 1649 450

Rmm 1-9 - Rindbreite 19  Rintbreite 1-9 53*""" 1-9 Rirabmu,o 19
800 800 0 0

Kaliber Kaliber Kaliber Kaliber Kaliber

469 460 558 450 460 -

finzahl Ringe  Anzshl Ringe AnzahlRinge - ArizshlRinge  Anzahl Rinde
7. 0 .. I 0. - 10

Abb, 6: Das Menil "Schelbenwerte"
Belsplel anhand des LG-Schelbenbandes:

Nach der Anwahl des Meniis "Luftgewehr” Uber die Taste ENTER erfolgt die Abfrage
des Scheibendurchmessers

Diese Angabe kann bestétigt werden, wenn der Durchmesser des 1er-Kreises 45,5 mm
betragt. Eine andere Eingabe kann wie beim vorherigen MenUpunkt dber die Tasten
CLEAR, ZIFFERNTASTEN und ENTER erfolgen. Da kein Komma eingegeben werden
kann, werden einfach nur die Ziffern in ihrer Reihenfolge eingegeben.,

Die jeweiligen Scheibendaten kénnen mit einem Millimetermal3 gemessen werden, ste-
hen aber auch in der "Sportordnung des Deutschen Schitzenbundes® (siehe Scheiben-
daten).

Mit der Taste PFEIL NACH RECHTS wird weitergeblattert. Der Spiegeldurchmesser
wird abgefragt:
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Wir bestatigen die Angabe 30,5 mm, wenn dies der Spiegeldurchmesser ist. Eine an-
dere Eingabe kann, wie bereits bekannt, ber die Tasten CLEAR, ZIFFERNTASTEN
und ENTER erfolgen. Da kein Komma eingegeben werden kann, werden einfach nur
die Ziffemn in ihrer Reihenfolge eingegeben.

Mit der Taste PFEIL NACH RECHTS wird weitergebléattert. Es erscheint:

Auch diese Abfrage kann bestéatigt werden, wenn der 10er-Kreis einen halben Milli-
meter Durchmesser hat. Eine andere Eingabe kann, wie bereits bekannt, dber die
Tasten CLEAR, ZIFFERNTASTEN und ENTER erfolgen.

Mit der Taste PFEIL NACH RECHTS wird weitergeblattert. Es erscheint:

Die Ringbreite Ist der Abstand zwischen zwei Ringen (nur 1 bis 9). Wir bestatigen auch
diese Eingabe mit der Taste ENTER. Eine andere Eingabe kann, wie bereits bekannt,
tiber die Tasten CLEAR, ZIFFERNTASTEN und ENTER erfolgen. Da kein Komma ein-
gegeben werden kann, werden einfach nur die Ziffern in ihrer Reihenfolge eingegeben.

Mit der Taste PFEIL NACH RECHTS wird weitergebléttert. Es erscheint:

Der Kaliber muB eingegeben werden. Eine andere Eingabe kann, wie bereits bekannt,
tber die Tasten CLEAR, ZIFFERNTASTEN und ENTER erfolgen. Da kein Komma ein-
gegeben werdsn kann, werden einfach nur die Ziffemn in ihrer Reihenfolge eingegeben.

Mit der Taste PFEIL NACH RECHTS wird weitergeblattert. Es erscheint:

Hier wird die Anzahl der Ringe eingegeben. Bei dem LG-Scheibenband unseres
Beispiels sind dies 10 Ringe. Eine andere Eingabe kann, wie bersits bekannt, lber die
Tasten CLEAR, ZIFFERNTASTEN und ENTER erfolgen.

Wir verlassen das Menii "Luftgewehr” {iber die Taste ESC. In gleicher Weise kénnen
Anderungen der Scheibendaten der anderen Scheibentypen nach Auswahl (ber die
PFEILTASTEN durchgefiihrt werden.
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Schelbendaten

Nach der Vorschrift der Intemationalen Schittzenunion und der Sportordnung des Deut-
schen Schiitzenbundes sind die Daten der verschisdenen SchieBscheiben festgelegt.
Die Angabe der nachfolgenden Scheibendaten erfolgt ohne Gewéhr und beruht auf der
Gilitigkeit der Vorschriften von 1994,

Luftgewehr, Entfernung 10 m Luftpistole, Entfernung 10 m

Format 10x10cm Format 17x 17 cm
10-kreisig 10-kreisig

Gesamt-@ 45,5 mm Gesamt-@ 155,5 mm
Spiege!l-@ 30,5 mm Spilegel-O 59,5 mm
@ des Ringes 10 0,5 mm @ des Ringes 10 11,5 mm
Breite der Ringe 1-9 je 2,5 mm Breite der Ringe 1-9 je 8,0 mm

Kleinkalibergewehr, Entfernung 50 m

Zimmerstutzen, Entfernung 15 m

Format 17x17cm Format 12x12cm
10 kreisig 10 kreisig

Gesamt-@ 154,4 mm Gesamt-@ 85,5 mm
Splegel-@ 112,4 mm Splegel-d 40,5 mm
@ des Ringes 10 10,4 mm @ des Ringes 10 4,5 mm
Breite der Ringe 1-9 je 8,0 mm Brelte der Ringe 1-9 je 4,5 mm

Luftgewehr, Laufendo Schelbe, Ent-
fernung 10 m, flr 2 m Schneise

Format 26x15¢cm

10 kreisig mit Zistpunkt

Gesamt-@ 50,5 mm

Splegel-@ 30,5 mm

@ des Ringes 10 5,5 mm

Breite der Ringe 1-9 je 2,5 mm Alle Angaben ohne Gawahri

Weitere Schelbendatan entnehmen Sie bitte der Sportordnung des Deutschen Schitzenbundes.
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5.9. Taste ENTER

¥

ENTER

Die Taste ENTER dient in allen Meniis dazu eine Eingabe zu bestatigen oder bei einer
Auswahlméglichkeit zu bejahen. Im Display <*> entspricht der Taste ENTER.

5.10. Taste DRUCKER AUS

Die Taste DRUCKER AUS dient dazu den Drucker (optional) auszuschalten.
Am Display steht z.B.:

im Display. Der Drucker ist nun ausgeschaltet. Die Ergebnisse kénnen nur noch am
Display abgelesen werden.

Ubrigens: Der Drucker ist auch nachtréglich in das Grundgerét einbaubar.
Fragen Sie bitte Ihren Fachhandler!
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5.11. Taste PFEIL NACH LINKS

g—

2

Die Taste PFEIL NACH LINKS erméglicht das Zuriickblattern in Programmteilen, in
deren Displayanzelge ein Pfeil steht.

Abb. 7: Belsplel fir den Pfell Im Dlaplay

AuBerdem st es (iber diese Taste méglich, den Antriebsmotor des Einziehmechanis-
mus rickwarts laufen zu lassen, damit eine eventusll im Auswerteschacht verklemmte
Scheibe wieder zuriickgeschoben wird.

{ber die Taste ESC wird der Motor wieder ausgeschaltet.

Achtung! | Die Scheibe darf nicht mit der Hand gezogen oder geschoben
werden, nachdem sie vom Gerét gegriffen wurde.

SAM 4000 ist ein MeBgerat und sollte auch als solches be-
handelt werden!

5.12. Taste PFEIL NACH RECHTS

—

3

Die Taste PFEIL NACH RECHTS ermdglicht das Weiterblattern in Programmteilen, in
deren Displayanzeige ein Pfeil steht (sishe auch Abb. 7).

AuBerdem ist es Ober diese Taste moglich, den Antriebsmotor des Einziehmechanis-
mus vorwérs laufen zu lassen, damit eine eventuell im Auswerteschacht verklemmte
Scheibe nach hinten geschoben wird.

Dber die Taste ESC wird der Motor wieder ausgeschaltet.
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6. Barcodeleser

27

Mit der SAM 4000 kann der Barcode eines Barcodeaufklebers gelesen werden. So
kann bei Verwendung eines Auswertecomputers eine Schiltzenzuweisung der Er-
gebnisse erfolgen. Wenn die SAM 4000 an einen Auswertecomputer angeschlossen
Ist, wird dieser Barcode zum PC-Programm (ibertragen,

Das Auswertegerét kann elnen achtstelligen Barcode lesen. Hierzu muB ein Aufkleber
mit dem Barcode auf die SchieBschelbe aufgeldebt sein. Der Barcode muB zwelzellig,
mit jewells 4 Ziffem in elner Zelle, sein.

N&heres zum Erstellen der Barcode-Etiketten lesen Sle bitte In der Dokumentation zum
PC-Programm nach.

Falls ein Barcode nicht erkannt wird, kann er Gber die Zifferntastatur von Hand ein-
gegeben werden cder durch Bestatigung mit der Taste RETURN (bergangen werden.
Eingabefehler werden mit der Taste CLEAR geldscht.

Werden weniger als 8 Ziffem eingegeben, wird der Barcode nicht erkannt.

7. PC-AnschiuB

Uber die RS 232-Schnittstelle (seriell) an der Geréterlickseite kann das SAM 4000 an
einen Auswerte-Computer angeschlossen werden.

Die Schnittstellenwerte (slehe "RS 232-Protckoll’) mdssen beim Auswertecomputer ein-
gostelit sein.

Falls EZS — PC-Ubertragung aktiviert ist, werden die ElnschuBwerte erst dann an den
Auswertecomputer geschickt, wenn Ihre Richtigkeit mit der Taste RETURN bestatigt
wurde. Dies ermdglicht dle Korrektur von Lochfehlem o.4. (siehe auch Taste SERVICE)
Falls die man. LG-Korr. und die man. EZS-Korr, aktiv geschaltet sind (siehe Taste
SERVICE), kann die gesamte Auswertung {iber die Follentastatur das SAM 4000 er-
folgen. Werden die beiden Korrekturen nicht eingeschaltet, muB die Bedienung
hinsichtiich Fehlerkorrektur, manueller Barcode-Eingabe etc. Ober die PC-Tastatur
erfolgen.

Beachten Sie hierzu die Dokumentation des Auswerte-Programmes.
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7.1. RS 232-Protokoll

Parameter der Schnittstelle:
9600 Baud; 8 Datenbits; 1 Startbit; 1 Stopbit, no Parity

Zahlenangaben mit einem vorgesteliten '0x’' (0x02) bedeuten Zahlen in hexadezimaler
Schreibwelse.

Verwendete ASCll-Codes in hexadezimaler Schrelbwelse:
STX=0x02, ENQ=0x05, ACK=0x06, CR=0x0D, NAK=0x15

Befehlsworter (Adressbn):
Mit dem Befehiswort wird das PC-Protokoll ausgewéhit.

Befehiswort OxBO : SAM 4000 inaktiv schalten, wenn das PC-Programm verlassen
wird. Der PC meldet sich ab. .

Befehlswort 0xB1 : Auswertung mit Barcode. Der PC meldet sich an.

Befehlswort 0xB2 : Auswertung ohne Barcode. Der PC meldet sich an.

Die SAM 4000 mit ca. 2 Hz anpollen. Vor jedem ENQ solite ca. 0,5 s gewartet werden,
wenn voher NAK empfangen wurde. Dies entlastet den Prozessor der SAM 4000.

PC SAM 4000
1. ENQ -—> .
<--  NAK, wenn keine Ergebnisse
2. ENQ -->
<--  STX, wenn Ergebnisse vorhanden
Daten
ETB
Checksumme XOR (von STX bis ETB)
$
ACK -->  wenn Daten richtig empfangen
oder
NAK --> Datensatz wird wiederholt
Daten:

Barcode (ASCII 8 Stellen: nur Zitfern 0 bis 9) CR
Manueller Code (ASCII 8 Stellen: nur Ziffem 0 bis 9) CR

Scheibentyp (ASCII 2 Stellen: 'LG', 'LP', KK', 'ZS' oder 'LS') CR
Anzahl Scheiben (ASCII 2 Stellen: XX) CR
Teiler-Teilerfaktor (ASCII 3 Stellen: X.X) CR

Anzahl Einschiisse (ASCII 2 Stellen: XX) CR
. Einschiisse: Ringwert (ASCII 4 Stellen: XX.X) CR
Teiler (ASCII 6 Stellen: XXXX.X) CR
X-Abstand (ASCII 4 Stellen: £XXXX) CR
Y-Abstand (ASCIl 4 Stellen: £XXXX) CR
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Fehlerhafte oder fehlende Werte werden als '?' @bertragen. Alle Zahlenwerte werden
mit Vomullen gefilit. Nach jeder Zeile wird eln 'Cariage Retum' (CR) Gbertragen.
Die Teller, X-Abstand und Y-Abstand, sind 1/100 mm vom Scheibenmittelpunkt.

Kabelbselegung der RS232-Schnittstelle:

I Seriell RS 232‘

9-poliger D-Sub | 9-poliger D-Sub
2 EE— 3
[ Jpm— N ]

5 ev——be— T

9-poliger D-Sub | 25-poliger D-Sub
2 2
T c——— 2

5 7

Abb. 8: Magliche Schnittsteilenbelegungen
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Storung, Reinigung, Garantie

8. Stérungs-Checkliste

| Stérung __ mégliche Ursachen Abhilfe
Optik nicht sauber 1. Das Gerat Ist beschlagen 1. Warten. Gerét bel gleichblei-
(kalte>warm). berf;,der Temperatur lagem/e-
treiben.
2. Dle Optik, ein Splege! oder dle
verchr%:m: Stm des ¢ 2. Den Auswerteschacht ausbla-
Auswerteschachte - sen.
Auswartaschachtas lst var Nach Punkt *9. Relnigung"®
verfahren.
Band kismmt An einer Ecke der Mit der Taste PFEIL NACH
Schelbe/des Bandes Ist ein LINKS dle klemmende
“Eselsohr* oder das Papler Ist Schelbe/ Band aus dem
lelcht geknickt. Auswerteschacht fahren,
Scheiben-/Bandende gerade
ausrichten und nochmal einle-
gen.
Lochfehler 1. Doppellochfehler oder zu 1. SchuB3 von Hand auswerten,
grof3es Loch. Evitl. bessere Paplerqualitat
2. Scheibe/Band liegt nicht renulzen. Schelben trocken
rechisbiindlg an. agem.
2. Scheibe/Band neu elnlegen.
3. 3&2%”:&: lgé&eg:; odor die Anschlag-Magnet verwenden.
Auswerteschachtas ist ver- 3. Den Auswerteschacht ausbla-
schmutat, sen.
4. Zwel Einschisse auf einer 4. Es darf bel LG- und LS-
LG- oder LS-Scheibs. Scheiben nur 1 Schuf3 je
Scheibe abgaegeben werden.
Fehler beim Selbsttest von Fehler in elnem der elaktroni- Fachhéndler aufsuchen (slehe
CPU schen Bauteile des QGerites. letzte Seite In diesem Kapitel).
RAM
Fuzzy
Gerét braucht sehr lange bis 1. Das Gerdt ist beschlagen 1. Warten. Gerét bei gleichblei-
Lampe 100% errelcht (kalteswarm). bender Temperatur lagem/be-
treiben.
. ik, el
2 ",’e'?cg,'},'m,: 3@{? gee;oder die 2. Den Auswerteschacht ausbla-
A h ) . sen.
waiaschachtes st ver Nach Punkt °9. Reinigung®
3. Die Lampe Ist ausgebrannt vertahran.
) po st ausgebrannt. 14 Lampe emeuem lassen
(Fachhandal).
Kein oder nur schwacher 1. Druckwerk wurde nicht 1. Uber Taste DRUCKER EIN
Aufdruck (nur Geréte mit aktiviert. bzw. Taste SERVICE das
integriertem Druckwerk) 2. Das Farbband ist verbraucht, Druckwerk aktivieren.
2. Fachhéndler aufsuchen (siehe
letzte Seite in diesem Kapitel).
Fortsetzung =
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Stérun

magllche Ursachen

Abhilife

Display aus, Lampe blelbt dunkel

1. Kelne Netzspannung.
2. Geriitesicherung defekt.

1. Kabe! Gberprofen, Haussiche-
rung Gberpritfen.

Dle Geratasicherung befindst
sich im EINJAUS-Kippschalter
an der Gerditerickssite. Die
Abdeckkapps entfernen und
Sicherung tauschen.

Absicherung: M 2 A trage

2,

Gerit wertet ungenau 1. Die Optik, ein Splegel oderdie | 1. Den Auswerteschacht ausbla-
verchrome del:t sen.
Auswertt tes Ist ver- -
schmutat, veazh'::rth *9. Reinigung
2. Schelbentyp ist &hnlich aber Sche
nicht ganz dem glelch, der 2 ibentyp neu anlemen.
angelemt wurde (z.B. anderer 3. Gerat vom Fachhéndler jus-
Harsteller). tioren lassen.
3. Optik (Kamera) Ist verstalit. |4 Biu;e blem:Kt:tle?l s‘b dlestgr‘\-i.
weise im Kapitel 1 zu Schei
4. Schlechtes Scheibenmaterial,
geknickte Schelbe oder benmaterial und Lagerung.
schlechte SchuBldcher. §. Iéﬂnh\';nelgf im ; Kgggegbl:f
g ung der Scheiben
5. Der Anschlagmagnet steht zu wahre:
eng oder das Band wurde beach:g\fe’ Auswertung
wahrend dar Augwertung fest-
gehalten
Scheibe wird nicht angenommen. Scheibantyp Ist dem Gerét Schaibentyp anlemen.
Am Display erscheint: “Typ nicht |  icht bekannt
korrekt®
Schelbe wird nicht angenommen. | 1. Slchei'bo wurde verkehrtherum | 1. E;‘I?e!be %r:hers\;‘nd n’\;leder
Am Display steht: "Band umdre- |  Cingelest agan oder Sche'be neu
hen® 2. Schelbentyp st dem Gerat anlamen und danach 'n
nicht bekannt. gleicher Richtung einlegen.
2. Scheibantyp anlemen.
Qerdit wertet 2 LP-Treffer, obwohl Verschmutzung (2.B. Papler- Etnschuflloch relnigen.
nur ein ElnschuB vorhanden Ist. fransen) teilt das EinschuB- Messung wiederholen.
loch In 2 Licher.
Endergebnis der Serie stimmt Serle stand bel Auswertebe- Vor Beginn der Serle den
nicht. ginn nicht auf Null. Bel Loch- Serienzihler mit der Taste
{ehlemn der vorangegangenen CLEAR auf Null stellen
Serie wurda nicht korriglert,
Gerat wartet bel Dreifachtreffer Drel Schilsse Oberlappen Den fehlenden dritten Wert
nur 2 Treffer. sich. manuell nachtragen
Gerit wertet total falsch Verschiedene Scheibantypen Den Scheibentyp {ber die
mit gleicher Paplerbreite. Taste TYP vorwahlen.

9. Reinigung

Da die Ring- und TeilermeBmaschine SAM 4000 ein exakt justiertes MeBgerat ist, muB3
bel der Relnigung mit &uBerster Sorgfalt verfahren werden.

In der Regel reicht es aus,

wenn das Gerét von Zeit zu Zeit ausgeblasen wird.
Ein Offnen des Gehiuses ist nicht nétig!
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Der hintere Spiegel und die Linse der Kamera sind durch den hinteren Auswerte-
schacht mit einem geknickten Wattestébchen erreichbar.

KAMERA

LA;PE

AUSWERTESCHACHT

Abb. 9: Schnittansicht Auswerteschacht

Zur Reinigung diirfen neben Wattestébchen nur flusenfrele Ticher (Brillenputztiicher)
verwendet werden.
Sollte im Display

stehen und das Gert sich nicht durch einfache ReinigungsmafBnahmen aktivieren las-
sen, so muB im Gerateinneren von Fachkréften eine intensivere Reinigung durchge-
fahrt werden.

Achtung! | Bei Wartungs- oder Reinigungsarbeiten, die das Offnen des
Gehauses erfordern, unbedingt den Netzstecker ziehen.

Arbeiten im Innern des Gerétes dirfen nur von Fachkréften
des Handlers oder des Herstellers durchgefiihrt werden.

Unfachminnisches Arbelten kann lebensgeféhrlich sein!

10. Wartung und Reparatur

Wartungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur von autorisierten Fachkraften des Hand-
lers oder des Herstellers durchgefiihrt werden. Bei Nichtbeachtung erlischt die Gewahr-
leistung.

Zu den Wartungsarbeiten gehort auch der Farbbandwechsel des Druckers, sowie der
Lampentausch. Nach einem Lampentausch muB unbedingt der Menlpunkt "Lampe
stellen" (Seite 20) ausgefiihrt werden.
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11.Gewidhrlelstung

KE Knestel Elektronik GmbH gewdhrleistet im Rahmen der allgomeinen Geschéfts-
bedingungen elne Garantie und verpflichtet sich, etwaige fehlerhafte Telle kostenlos
wéhrend der Garantiezeit instandzusetzen oder auszutauschen, wenn das Produkt -
direkt oder Ober einen autorisierten Fachhéndler - an KE geschickt wird.

Diese Gewahrlelstung wird nur erbracht, wenn bel der Bedienung des betreffenden
Produktes nach der Badienungsanieitung verfahren wurde.

Schiden, die auf unsachgeméBe Veranderung oder grob fahridssige Beschédigungen
des Produkts zurlickzufithren sind, werden nicht durch die Garantie gedeckt.

Achtung! | Dies trifft insbesondere auf Schiden, die durch ESD, d.h.
elektrostatische Entladung von Personen entstehen kénnen,
die elektrostatisch geféhrdste Bauteile wie z.B. EPROMS oder
Platinen berithren.

Dile Garantie auf Produkte von KE wird nur erbracht, wenn dem Gewahrieistungsantrag
ein Original-Kaufbeleg, aus dem das Kaufdatum und die Serlennummer des Produkts
hervorgsht, beiliegt.

12. GewihrleistungsausschiuB

Jegliche Gew#hrleistung setzt den bestimmungsgeméBen Gebrauch unserer Produkte
unter Beachtung der Wartungsbestimmung sowie der Bedienungsanleitung einschlieB3-
lich nachtraglicher Betriebs- und Serviceinformationen voraus.

Von der Gewahrleistung ausgeschlossen sind funktionsbedingte Abnutzungen der Ge-
réteteile.

13.Service

Wenden Sle sich fGr Wartungs- und Reparaturarbeiten bitte an lhren Fachhandler.
Dieser verfigt Ober die ndtigen Dokumentationsunterlagen um das SAM 4000 fachge-
recht zu reparieren cder zu warten.

Reparaturen nach Ablauf der Gewahrieistungsdauer sind kostenpflichtig.
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Hersteller:

Fachhandleranschrift:

Knestel Elektronik GmbH

Osterwalder StraBe 12 - D-87496 Hopfarbach

Stempel lhras Fachhandlers:

Raum fiir Ihre Notizen:
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Stichwortverzeichnis

A
Abbrechen, 10
Anlemnen, 6
Anschlag-Magnet, 7; 11
Antriebsmotor, 25
Aufgtellungsort, 4
Ausschalten, 8
Auswerte-Computer, 1; 26
Auswaertefehler, 2
Auswaerterelhenfolge, 11; 12

B
Barcodeleser, 26
bejahen (Taste ENTER), 24

Cc
Codenummer, 20
CPU-Test, 5
Cursor, 5

D
Defaultserie, 19
Doppellochfakt., 19
Drucken, 17
Drucker, 14

E
Eingabeallgorithmus, 14
Elnlegen der Scheibe, 7
Einschalten, 4
Elnzlehmechanismus, 25
Endergebnis, 12
Erstinbetriebnahme, 5

EZS — PC-Ubertragung, 26

F

Fachhéndleranschrift, 33
Farbband, 29
Farbbandwechsel, 31
Fehler beim Selbsttest, 29
Fehlermeldungen, 29
FUZZY-Test, 5

G
Gesamtergebnis, 11
Gewahrleistung, 32

Stichwortverzeichnis

H
Handleranschrift, 33
Herstelleranschrift, 33

|
Inbetriebnahme, 4

J
Ja (Taste ENTER), 24

K
Kaliber, 22
KK-Teiler, 18
Kleinkaliberteiler, 13
knicken, 2
Kommastellen, 19
Konfiguration, 17
Kontrast {Druck), 2
Komektur, 17

L
Lampa stellen, 20
Lampentausch, 20; 31
LG-Korm., 17
LG-Teller, 18
Lichtschranke, 7
Lochdurchmesser, 19
Lochtshler, 29
tsschen eines Scheibentyps, 16
LP-Teller, 18
LP-Teilerfaktor, 19
LS-Tetler, 19
Luftgewehrteller, 13; 14
Luftpistolenteller, 13

M

Magnet, 7

man, EZS-Korr., 18
man. LG-Korr., 17
max. KK-Teller, 18
max. LG-Teliler, 18
max. Lochfaktor, 19
max. LP-Teiler, 18
max. LS-Teiler, 19
max. ZS-Teller, 19
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N
Neln (Taste CLEAR), 13

P
Paplerbrette, 9; 11; 15

RAM-Test, 5
Rethenfolge, 11
Relnigung, 30
Reparatur, 31
Ringbreite, 22

RS 232-Protokoll, 27
RS 232-Schnittstelle, 1

S
Scheibenauswahl, 15
Schelbenbreite, 11
Schelbendaten, 23
Schelbendurchmesser, 21
Scheibentyp, 5; 15
Schelbenwerte, 20
Schnitistelle, 27
SchuBrelhenfolge, 11
Salbsttest, 5
Selbsttest, Fehler belm, 28
Serlenauswertung, 10
Servics, 32
Servicemsnue, 16; 19
Sicherheitshinwelse, 2
Signalton, 11; 18
Spelchernummer, 156
Spelcherplatz, 5
Spezialserie, 10
Splegeldurchmasser, 21
Sportordnung, 23
Standardelinstellungen, 16
Standardserie, 19
Stdrung, 29

T
Tastatur, 9
Taste 1/10, 12
Taste CLEAR, 13
Taste DRUCKER AUS, 24
Taste DRUCKER EIN, 14
Taste ENTER, 24
Taste ESC, 10
Taste PFEIL NACH LINKS, 25
Taste PFEIL NACH RECHTS, 25
Taste SERIE, 10
Taste SERVICE, 16
Taste TEILER, 13
Taste TYP, 5; 15

Tastenfunktionen, 9
Technische Daten, 3
Telleranzeige, 18
Tellerauswertung, 13
Tellerdaktor, 19
Temperatur, 4
Transpont, 10
Transportrollan, 25
Typenschild, 2

1}
Ungenaulgkeiten, 30

0
Ubertragung (PC), 26

v
verkiemmte Scheibe, 25
vemeinen (Taste CLEAR), 13
Verschmutzung, 29; 30

w
Wartung, 31
Weiterblattem, 25

Z
Zehntelringo, 12; 17
Zehntelteller, 13; 17
ZIFFERTASTEN, 8
Zimmerstutzenteller, 13
ZS-Teller, 19
Zuriickblattern, 25
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Info zur SAM 4000 vom 27.09.1995

Achtung : Dieser Hinweis bezieht sich nur auf Maschinen ab der Version V 2.30. Die
Versionshummer kénnen Sie beim Einschalten der Maschine auf dem Display ablesen.

Sehr geehrter SAM4000-Kunde,

wir mochten auf diesem Weg noch einige Anmerkungen zur SAM 4000 machen, die sich auf
Neuerungen ab der Version V 2.30 beziehen und nicht im Handbuch beschrieben sind ( 3. Ausgabe
der Bedienungsanleitung vom 05.09.1994 ).

1. Mit Betatigen der Taste "' gelangen Sie in das Ment fur 'EZS-Schusszahl', gultig fur Einzelscheiben
LP, KK und ZS. Mit den Pfeiltasten kénnen Sie unter folgenden Einsteliungen der Schufanzahl
auswahlen:

mindestens 1 —>

mindestens 2 ~> Werden weniger Einschiisse ausgewertet als eingestellt, fordert die SAM 4000
mindestens 3 —> automatisch zur Eingabe von fehlenden Schiissen auf.

mindestens 4 —>

mindestens § —>

variabel —=> Es werden soviel Schisse gewertet, wie die SAM 4000 findet.
Maximal funf Einschisse.
1 Schul® —> |deale Einstellung, falls nur 1 Schuf} auf der Scheibe erfaubt ist und es sich

hierbei um sogenannte "Langlécher” handelt, mehrere ausginanderiiegende
Schiisse werden jedoch ebenfalls ausgewertet.

2 SchuB —-> |deale Einstellung, falls immer 2 Schuf? auf der Scheibe erwartet werden,
mehrere auseinanderliegende Schilsse werden jedoch ebenfalls ausgewertst.

Obige Einstellungen kénnen Uber die Taste ‘Service' im Unterment 'EZS-Schusszahl' fest eingestellt
werden, damit sie auch nach dem Ausschalten der SAM 4000 gespeichert bleiben.

2. Der Drucker kann nun mit der Taste '4' eingeschaltet und durch nochmaliges Betatigen der Taste '4’
wieder ausgeschaliet werden.

3. Bisher konnte ein gewerteter Einschuf® nur auf 0 Ringe gesetzt werden. Jetzt kénnen Sie einen
Einschuf volisténdig 16schen, indem Sie mit den Pfeiltasten den gewlinschten Einschuf® auswahlen.
Durch das Betatigen der Taste ¥ wird der Einschuf auf 0 Ringe zurlickgesetzt. Wenn Sie nun
nochmals die Taste '# betatigen, wird der Einschult vollstandig aus der Serie geldscht.

4. Bitte beachten Sie in der Bedienungsanleitung folgende Kapitel :

Seite 18 : man. EZS-Korr. Dieser Absatz entféllt komplett.

Seite 19 : EZS-Schusszahl Dieser Absatz entfalit komplett.

Seite 24 : Taste Drucker aus Diese Taste hat nun eine andere Bedeutung ( siehe 2. )
Seite 26 ; Barcodeleser Dieser Absatz entfzlit komplett.

Wir hoffen, da® mit dieser Erklérung die neuen Funktionen verdeutlicht wurden und das Auswerten
mit der SAM 4000 nun noch leichter féilt.

Mit freundfichen GriRen

Ihr KE-Team



Ergénzungen und Anderungen zur Bedienungsanleitung SAM 4000

S.4
Falls Sie die SAM 4000 bei niedrigen Temperaturen lager, sollten Sie das Gerat
ca. 15 Minuten vor Beginn der Auswertung Einschalten.

S.18

Man. EZS-Korr. (Grundeinstellung: nein) entfélit

S.19

Doppellochfak. (Grundeinsteliung: 150) entféllt

staft dessen:

- LP Doppellochfaktor (Grundeinstellung: 140)
- KK Doppellochfaktor (Grundeinstellung: 80)
- ZS Doppellochfaktor (Grundeinstellung: 100)

EZS-Schusszahl (Grundeinstellung: 5) wurde erweitert
und in das gleichnamige Mend verschoben (siehe Rickseite)

S.21:

Tabelle Scheibenwert / Spaite Kleinkaliber:

zusétzlicher Mentpunkt: Ring 19 Durchm.
1040

/ alle Spalten -
zusétzlicher Mentpunkt: Ringbreite 9 eingefihrt .-

S. 26:
Kapitel 8. Barcodeleser: entfiilt ab der Version V 2.30

S. 28:
Kabelbelegung der RS232-Schnittstelle (serielles Nullmodemkabel):
9-poliger D-Sub auf 9-poliger D-Sub

—eannmane

32
R 8
9-poliger D-Sub auf 25-poliger D-Sub
2 eeeee= 2
33
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